Maquina automatica de peitilho
Instrucoes de operacao



Parte 1 Instrucfes de Operacao

Sugestéo
Estas instrucdes de operacdo contém todas as informacfes necessarias para trabalhar com a maquina.
E direcionado ao operador (a) da maquina, pessoa que trabalhara com este aparelho.

Por favor, leia todas as regras e regulamentos.
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Aviso geral de seguranca e adverténcias

1. Podem surgir riscos para algumas pessoas, através de um ambiente inapropriado de operacao para esta
maquina. A instalacdo e servicos de manutencao poderdo ser feitos somente com pessoas autorizadas.

2. Antes de qualquer operacdo com a maquina (operando, manutencao, reparo, etc.), a pessoa responsavel
devera ler e entender este manual completamente.

3. Antes de qualquer manutencao ou reparo, a energia elétrica precisa ser interrompida.
A pressao deve ser liberada a partir de sistema pneumaético.

4. A maquina pode ser danificada se houver alguma conexao errada em relacao a voltagem.Veja a secao

“dados técnicos” antes de conectar na energia elétrica.

Transporte

Geralmente € possivel mover a maquina. Veja as dicas abaixo:

1. Desligue da conexao elétrica, libere a pressao pneumética.

2. Desate as pecas.

3. Levante a base com algum dispositivo (ex. macaco) e tenha certeza de levantar possiveis dispositivos
(ex. empilhador). Se a maquina estiver equipada com rodizio de transporte (opcional), vocé tera que liberar

0s suportes de todos os rodizios.
4. Mova a maquina cuidadosamente para a nova localizacao.

Atencao
Atencdo quando mover a maquina em areas escorregadias! A maquina tem um grande peso.

Armazenagem

Se ndo houver um acordo fixo, as limitagdes seguintes tém de ser mantidas:

1. Somente em salas fechadas.
2. Limite de temperatura -10 ... +45 °C.
3. Grau de umidade maximo 80%.

Atencéo

Se for armazenada ou transportada em ambientes inapropriados, a maquina pode ser severamente
danificada.

Os danos podem néo ser visiveis pelo lado de fora.



Instalacao

Instalagdo mecanica

Tire da embalagem e monte

1. Remova a embalagem e possiveis prote¢des para o transporte.

2. Posicione a maquina em chéo sdlido e horizontal.

3. Nivele a maquina para posicao horizontal usando a estrutura ajustavel.

Conexdo de fornecimento de ar

1. Conecte o tubo de ar (A) no sistema de ar.

2. Abra o fornecimento de ar do sistema de ar.
3. Nivele a presséo de ar para 6 barras usando o controle (B);

A pressao de ar pode ser lida na escala (C).

Atencao
Recomendamos desligar o fornecimento de ar quando a maquina
nao estiver operando. Use o controle preto (B).

Instalacéo elétrica

1. Use o fio elétrico localizado na parte de tras da maquina.

2. Conecte a uma tomada.

3. Deixe o fio em algum lugar onde podera evitar acidentes.

Sugestao

Pecas debaixo de corrente elétrica! Sem interromper o fornecimento de energia, vocé podera correr riscos.
A magquina podera danificar se estiver conectada a uma voltagem errada.

Verifique onde as exigéncias do capitulo ‘Dados técnicos’ encontram as condigdes locais.

Se ndo houver um bom aterramento, vocé podera correr risco de vida!

Primeira vez colocando em operacao

Esta maquina foi configurada por solicita¢des individuais de clientes.

A primeira vez que colocar para trabalhar, pode ser feito facilmente:

1. Ajuste a maquina em posicao horizontal.

2. Conecte a poténcia e fornecimento de ar.

3. Ligue a maquina usando a chave de parada de emergéncia no lado frontal da maquina.
4. Verifique todos os sistemas de seguranca para fungéo e eficiéncia.

Como o ajuste de fabrica, varios programas de producéo estdo contidos na memaoria de armazenagem
da maquina.



1 Introducéo

1.1 Descricdo da maquina

e Equipada com LCD de tamanho grande 640*480, todas as fun¢des sdo de facil entendimento,
assim como a programagao e operacao.

e Com varias adverténcias de erros, quando a operagao nao estiver corretamente completa, o
namero do erro aparecerd, as solu¢des serdo achadas adequadamente.

e Com o sistema de teste I/O, todo sensor de entrada e eletromagnético de saida podem ser testado
separadamente, sendo mais facil para achar o problema exato quando a maquina néo estiver trabalhando.

e Costura peitilho e corte em um passo, efetivamente reduzirdo dobras.
O cabecote da maquina de agulha individual direct-drive estd com as fun¢des automaticas de
corte de fio, detector de fio quebrado, levantador de pé, etc.

e Mesa de trabalho contém dispositivo de posicionamento para luz a laser, faz a operagédo mais facil.

e Usando trés eixos de ligacéo (rotagdo da maquina, movimento para esquerda e direita,
movimento do calcador para frente e para tras) em determinada area pode costurar

todos os tipos de desenhos, entdo sera possivel costurar todos os tipos de bolsos.

1.2 Dados técnicos

Densidade do ponto 1.0 ~ 5.0mm
NUmero de pontos 0~10
Comprimento da costura 10 ~ 280mm

Largura da costura 1 ~50mm

Velocidade de costura

500 ~ 4000RPM

Idioma

Chinés, Inglés

Numero de modelos 50
Ciclo de costura Acima de 6 pré ajustes para cada programa
Tipo de agulha DB*1 11#
Necessidade elétrica 220V, 50/60Hz, 1 fase, consumo 0.6Kw
Necessidade de presséo de ar 0.6 Mpa

Dimensodes

2,100 x 1,000 x 1,450mm (C x L x A)

Peso

200Kg




2 Principais partes da maquina

No. Nome No. Nome

1 Chave/interruptor de poténcia Calcador

) Painel de operacéao Mecanismo da faca central

3 Pedal Cabecote da maquina de costura

0o N O O

4  Luz de posicionamento laser Empilhador

Amostras

Masculino Feminino




3 Seguranca

3.1 Sistemas de seguranca

3.1.1 Botao de parada de programa (STOP)
O botéo de parada de programa é montado no canto direito no dispositivo de operacéo.
ApOs apertar, todos 0s movimentos e o processo de costura irdo parar imediatamente.

3.1.2 Botao de parada de emergéncia
O interruptor de parada de emergéncia € montado no lado da frente da maquina, ao lado direito
abaixo da chapa de trabalho. Pode ser usado para cortar o fornecimento de energia.

3.2 Medida de seguranca do operador

O sistema de seguranca desta maquina trabalha passivamente, o que significa que pode somente reagir
em certos incidentes. Para alcancar a seguranca desejada para sua saude e seus colegas, ative

as medidas do operador.

Por favor obedeca as regras gerais abaixo para o uso desta maquina:

1. Sempre trabalhe concentrado e evite a¢des de risco.
2. Nao tente solucionar sistemas de seguranca ou desativa-los de alguma forma.

3. Verifique todos os sistemas de seguranca na funcao e efetive antes de comecar o trabalho.
4. Corte o fornecimento de energia antes de abrir a caixa do interruptor.
5. Desligue a maquina na chave de parada de emergéncia, antes de executar limpezas e manutencoes.

4 Operacdo da maquina

A Esta maquina pode somente ser operada por pessoas qualificadas, que tenham lido e entendido este

manual de operacdo completamente.

4.1Controles e indicadores

A Painel de operacéo

B Estacao de insergcéo

C Botéo de parada de emergéncia
D Pedal

E Retorno



4.1.1 Painel de operacéao

Durante a producdo, a maquina pode ser operada com o painel de operacdo; programas existentes podem
ser chamados e programados.

A: Botéo de parada D: Chaves flechas
B: 10 chaves com chave P e M E: Enter e chaves
C. Chave de funcdes F: Display

4.1.1.1 Botéo de parada

Apertando o botdo de parada, todos os movimentos da maquina irdo parar imediatamente.
Para continuar a producéo, vocé tem que apertar o botdo de parada também.

4.1.1.2 Dez chaves com chave P e M/C

e Entradas numéricas podem ser feitas usando o pad.

e As chaves das 10 chaves no pad mostram letras também.
Cada letra é mostrada na chave com uma cor (azul, laranja,
verde). Aperte uma das chaves F1...F3 juntas com um

namero, para entrar na letra desejada (F1 azul, F2 laranja,
F3 verde). Exemplos: A=F1+1;,N=F2+5,U=F3 +7.

e A chave P é usada em varios passos do programa da
maquina.

e Programas de costura podem ser selecionados apés apertar a chave M.




4.1.1.3 Funcdes das chaves ocupacéo inferior
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Chaves para ocupacao superior das chaves funcionais

Correcéo do comprimento de costura; Selecione o parametro usando as chaves com flechas.
Aperte a chave ENT, insira o valor desejado. Entdo, aperte a chave ENT. Repita os passos
acima para todos os parametros desejados. Aperte a chave BAK para deixar o0 menu.

Correcéo do comprimento de costura; Selecione o parametro usando as chaves flechas. Aperte
a chave ENT, entre o valor desejado. Entéo aperte a chave ENT. Repita 0s passos acima
para todos os parametros desejados. Aperte a chave BAK para deixar o menu.

Correcéo da largura de costura: acima de 6 passos de pontos pode ser corrigido. Na figura

mostrada no LCD, a largura entre a linha do meio para esquerda e direita
€ a largura de ponto esquerdo e ponto direito para faca central.

Passando fio. Empurre uma vez o cabecote da maquina, ira se mover, entao aperte o calcador

para baixo; empurre duas vezes o0 cabecote da maquina retornara a posic¢ao central e
calcador pra cima.

Ligue a lampada, aperte uma vez, aperte novamente para desligar.

Aperte a chave ENT para enrolar manualmente; Aperte a chave BAK para cancelar manual;
Aperte a chave STOP para parar de enrolar.

Chave reset; use esta chave para restaurar a sequéncia de programa passo a passo; Ajuste as
bitolas na posic¢éo inicial.

4.1.1.4 Funcao das chaves — ocupagéo superior

Aperte F1 para ligar a chave de ocupac¢éo superior. Os icones serdo mostrados na linha inferior.

Volta para chave inferior

Chave ON/OFF da faca do meio; a faca € desligada, até que seja ligada aqui.

Chave ON/OFF do empilhador, ficara desligado até que seja ligado aqui.

Posicéo de luz de laser 1

Posicao de luz de laser 2

Posigéo de luz de laser 3

Ajuste o contador em zero

Restaurar comprimento para enrolar fio; quando estiver cheio, vocé pode disponibilizar
todo comprimento de fio apertando esta chave.



4.1.1.5 Chaves flechas, ENTER e BAK
Use as chaves flechas para mover o cursor entre as diferentes secoes

display. Confirme as entradas usando a chave enter.

ale
rte a chave BAK para deixar o menu.
4.1.1.6 I

. . EHT) BAK ENT BAK
habilitar nimero stnlﬁﬂdEStaEadD A m
T
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POLO STYLE L Mome do balso
i I
b f
Comprimento  [140.0 140.0 ¥

I g - -
do balso Fungdes de icones
do bnlsa

0.0 4q 4 0.0 .
i i Bobbin:38M Count:0100

1 I i

Largura do bolso CQluantia de fio na bobina Contadar

Toda informacdo necessaria para operar a maquina estara no display.
e 0 gréfico no lado esquerdo mostra os pontos atuais, 0 numero no lado esquerdo e lado direito
sdo comprimento de ponto, alinha pontilhada central € posi¢do da faca, o nimero nos dois lados

da linha pontilhada sé&o a distancia do ponto para faca.

e a linha superior mostra o nimero do programa selecionado (M01) e a costura atribuida

ao programa (01, 02, 03 ,04,05 e 06); o codigo da costura atual € mostrado em negrito.

A escrita abaixo, como POLO STYLE é o nome do programa.

e 0 quadro abaixo contém os icones das fun¢des da maquina para costura atual.

e abaixo do quadro, o estoque de bobina (38 m) e o nimero de pecas produzidas (100) sdo mostrados.

4.1.2 Estacdo de insercao
As pecas para serem fabricadas sdo inseridas na estacao de insercéo. Use a lampada de marcacao para alinhar

as pecas exatamente.

4.1.3 Botdo de parada de emergéncia
Com o botédo de parada de emergéncia, vocé pode cortar a energia da maquina.

4.1.4 Sequéncia do pedal

4.1.4.1 Funcao
O pedal amarelo esquerdo esta por tras. Use este pedal para restaurar a sequiéncia de programa passa a passo;

ajuste a bitola na posicéo inicial.
O pedal azul direito esta na frente. Use este pedal para disparar os passos da sequéncia da maquina

(veja mais além abaixo).
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4.1.4.2 Realizar re-costura

BIERREIE! | |
Stop while in operation ! ! !
Berhenti ketika proses operasi ! ! !

REERERMER

Backward the pressure foot by press the right pedal.

Mundurkan pressure foot dengan menekan pedal
sebelah kanan.

4.1.5

$81% 35: Wik
Error35: Thread broken
Error35: Benang putus
_r

I

EWMTFRE, =0/ R R2m B M
FRRGiE, BRABRaRGE.

Put the thread, and press the button of compensate
stiteh to find the right place of thread broken, and then
press the pedal to continue sewing.

Letakkan benang, dan tekan tombol mengganti jahitan
untuk menemukan tempat benang purus lalu tekan
pedal untuk melanjutkan menjahit.

Quando o pedal amarelo esquerdo € pressionado durante a costura,
a maquina de costura interrompe a costura e péra.
Nesta hora, € mostrado o erro na tela.

Aperte o pedal direito para liberar o erro e a costura inicia novamente.

Quando ocorrer quebra de fio durante a operacdo, € mostrada a mensagem de erro 35 na tela.

Aperte a chave de tras e o prensador retorna ponto a ponto. Aperte a chave da frente e o prensador
avanca ponto a ponto. Retorne o prensador para posi¢cao de re-costura. Diminua o pedal do lado direito

e a costura comega novamente.
Por exemplo:

It is suddenly

Sewing normally thread broken while press backward key |Press forward key According to press After the needle

you are sewing at |and the press foot|and the press foot|backward kcy or threcad is OK, plcasc

the fourth stitch. [returns stiteh by |advances stitch by forward key until |press the foot pedal,

But as the Thread |gtitch.
Monitor Filter

choose %, so the

press foot need to

go to sew T stitch,

then the press foot

will stop.

stitch. the press foot stay|then the the machine
at right place. will keep moving
from thread broken
place, until finish

sewing.
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4.2 Operacao

4.2.1 Sequéncia da maguina

A sequéncia de producéo é dividida em varias partes:

1. A sequéncia da maquina pode ser iniciada, se a maquina estiver na posi¢ao inicial.
. Insira as pecas a serem costuradas e alinhe de acordo.

. Aperte o pedal, o calcador esquerdo/direito ir4 descer.

. Aperte o pedal novamente, o calcador esquerdo/direito ira descer.

g A W DN

. Aperte o pedal, o calcador move o tecido para a posicéo de costura, a maquina inicia 0s pontos,
acdo da faca, acao do empilhador. O operador pode fazer cada passo com um leve pressionamento no pedal,
ou trabalhar em processo automatico mantendo o pedal pressionado. Dependendo do programa,
podem ocorrer sequéncias diferentes para cada maquina.

4.2.2 Operacao de programa
A maquina é operada com programas, que podem ser selecionados pelo operador. Um programa é
armazenado em uma memoria (e.g. ‘M01’) e contém uma ou varias costuras (nUmero max. € seis).
O programa selecionado e a costura indicada séo retratadas na linha superior do monitor.
A maquina executa todas as costuras habilitadas do programa sequiencialmente. Uma costura habilitada é
mostrada invertida. Vocé pode produzir varias formas de bolsos e comprimentos sequiencialmente, sem trocar
0 programa de costura.
4.2.2.1 Selecione um programa de costura
O programa atual de costura € mostrado na linha superior do monitor. Como selecionar um programa:
1. Aperte a chave M/C.
2. Insira 0 numero do programa desejado usando as 10 chaves pad (teclado).
3. Aperte a chave ENT.
4.2.2.2 Habilitar/desabilitar costura
As costuras sdo designadas para todos os programas de costura. Todas as costuras habilitadas séo costuradas
sequencialmente. Costuras habilitadas sdo mostradas no monitor.
Se uma costura deve ser pulada, deve ser desabilitada. Como habilitar/desabilitar uma costura:
1. Mova o cursor na costura desejada usando as chaves com flechas.
2. Aperte a chave ENT para habilitar/desabilitar a costura.
4.2.2.3 Mudar o comprimento da costura
Vérios parametros da costura atual sdo mostrados na metade esquerda do monitor (e.g. comprimento de costura,
posicao da faca central). Vocé pode trocar estes ajustes individualmente usando as chaves de fung¢des. Todas
mudancas executadas com a chave de fun¢do sdo armazenadas para todas costuras com 0 mesmo nimero, mesmo se
estiverem usando programas diferentes.
Mais informagdes estdo contidas no capitulo ‘4.1.1.3 chaves de funcdes’.
4.2.2.4 Remova e adicione costuras
Remover costuras

. Selecione o programa de costura a ser trocado.

. Pressione a chave P.

. Pressione F1.

1
2
3
4. Mova o cursor na costura a ser removida usando as ‘chaves flechas’.
5. Pressione a chave M/C.

6

. Repita os passos 4 e 5 para todas as costuras a serem removidas.

12



Adicionar costuras
. Selecione o programa de costura a ser trocado.
. Pressione a chave P.
. Pressione F1.
. Use as chaves flechas para mover o cursor para posi¢ao, onde vocé deseja adicionar a costura.
. Pressione a chave ENT.
. Entre o nimero da costura desejada.
. Repita os passos 4 até 6 para todas as costuras a serem adicionadas ao atual programa de costura.

00O N O O W N P

. Pressione a chave P para armazenar os ajustes e sair do submenu.

5 Limpeza necessaria

Para alcancar o valor e funcédo da maquina, recomendamos manter sempre
limpo e livre de materiais e residuos.
Sopre os fios e restos de tecidos diariamente da maquina usando uma

pistola de ar.
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Parte 2

@

Manual mecanico

Sugestao

Esta parte das instru¢des de operacao contém todas as informacdes solicitadas para colocar
a maquina em operacao e para fazer a programacao, solu¢ao de problemas e manutencao.
E ideal para técnico treinado, que tenha uma visdo geral de tarefas e reconheca possiveis
perigos em momento antecipado.
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2 Instrucdes de programacéo

2.1 Criar novo programa de costura (P-F1)

Adicionar costura

1. Use as chaves flechas para mover o cursor para costura que vocé deseja adicionar, aperte ENT,;

2. Use as 10 chaves para entrar o numero de cédigo para esta costura, deve ser 2 digitos, aperte Aent;

3. Mova o cursor para continuar adicionando costuras.

Terminando as operacdes acima, aperte P para monitor principal, vocé pode achar a nova costura adicionada.
Apagar costuras

1. Use as chaves flechas para mover o cursor para costura que vocé deseja apagar, aperte M/C;

2. Mova o cursor para continuar a deletar outras costuras.

2.2 Funcdes de costura (P-F2)

Figura Nome Funcéo
‘ Faca central Corta os bolsos entre a costura
I Empilhador Empilha as pecas costuradas automaticamente
gl(O
Costura O comprimento no inicio da costura e no final
/l/ pesponto
Ponto Comprimento do ponto no inicio da costura e no final, o ponto € menor que o normal.

condensado

Moda feminina Moda feminina

g 1 N

Moda masculina Moda masculina

|
\ |
|' | Polo O comprimento do ponto da esquerda e direita € 0 mesmo usado para POLO.
,'I ||| Outro estilo Os pontos esquerdo e direito podem ser tendenciosos, usado para outro polo.
I . I Estilo U O ponto tem forma de U

Estilo V O ponto tem forma de V
|

Vinheta O ponto é retangulo

Estilo T esquerdoO ponto tem forma trapezia (lado esquerdo)

, Estilo T direito O ponto tem forma trapezia (lado direito)

-l—'-'-'-

Grade&Faixa Ajustes de assisténcia
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2.3 Parametros de costura (movimento mecanico e controle de velocidade)

Algumas costuras dependem de processos da maquina, podem ser ajustados:

1. Aperte a chave P.

aperte a chave ENT.
Repita para todos parametros desejados; Aperte a chave P ou chave para voltar para deixar o submenu.

2. Aperte F3.
3. Selecione o parametro de costura desejado usando as chaves flechas, aperte a chave ENT.
4. Use as dez chaves para entrar o numero correto que vocé deseja ou use as flechas para selecionar,

Durante a selecao de parametros, vocé pode mover a linha por linha usandoas flechas verticais.

Vocé pode também selecionar as paginas diretamente:
» Chave 0: parametro de costura 01 — 15

* Chave 1: parametro de costura 10 — 21

No. Parametro Ajuste Inicial Ajuste opcional Definicao
1 Posicdo inicial 50mm 10-300mm A partir do ponto de laser até agulha
5 Transagao de velouc,iade a partir do 60% 10%-75% Transagao de Yeloudade a ,partlr do
calcador até ponto ponto de posicao laser até agulha
3 Velocidade de ponto 850rpm 500-1550rpm Velocidade de ponto
4 Velocidade principal de ponto 3300rpm 2950-4000rpm Velocidade principal de ponto
5 Velocidade de ponto (dngulo) 850rpm 500-1550rpm Velocidade de ponto (dngulo)
6 Comprimento de ponto 2.0mm 1.0-2.0mm Comprimento de pont.o noinicio da
costura ou final
7 Comprimento de ponto principal 2.5mm 1.0-5.0mm
8 Comprimento de ponto (angulo) 1.5mm 1.0-5.0mm
9 Numero de pontos iniciais 3 0-10
10 Numero de pontos finais 3 0-10
11 Distancia inicial da faca central 22mm 0-40mm A distancia da faca central até o
fundo do bolso
12 Distancia final da faca central Omm 0-120mm A distancia da faca centlril ?te 0 topo
do bolso (P13 é "0")
13 Posicdo final da faca central Omm 0-120mm A distancia da faca central até o topo
do bolso
14 | Velocidade de corte da faca central 40% 1-99% Velocidade do motor da faca central
15 Ponto inicial do sensor de fio da 15mm 1-50mm A distancia apqs .o ponto quando o
agulha sensor inicia o trabalho
I ) O numero esta pequeno, a
I f
16 sensibi |dadeadir§ansor do fio de 7% 1-99% sensibilidade é fraca; o numero é 99,
& o sensor estd desligado
17 Posicdo do empilhador Ocm 0-450cm A d|stanC|? da bl'Fo~Ia apf)s. os pontos
até a posigdo original
18 Sucg¢do a vacuo desligado: vacuo desativado ligado: vacuo ativado
ambos: bitola principal esquerda/direita para baixo e firme; esquerdo:
19 Movimento do calcador bitola .esquel.'da principal pra baixo e flrme; direito: bitola prmup.al direita
pra baixo e firme; nenhum: as duas bitolas fracas, antes de inserir as duas
firmes
20 Movimento do empilhador cilindro: somente cilindro flnlal; empllh.af:lor: so.mente empilhador; ambos:
empilhador e cilindro final
21 Cortador lateral (angulo) Cortador ou ndo
22 Contador bobina ON / OFF
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2.4 Parametros basicos

Os parametros basicos contém os ajustes gerais da maquina.

Atencdo: Conforme ajustes de fabrica, os parametros basicos sédo aperfeicoados. Mudancas inadequadas
Podem causar falhas no processo da maquina, que pode conduzir a uma reducao de qualidade e danos na
maquina.

Siga este procedimento para trocar os parametros béasicos:

1. Aperte a chave P.

2. Aperte F4.

3. Seleciona o parametro basico desejado usando as chaves com flechas. Aperte a chave ENT.

4. Entre o valor desejado.

Repita os passos 3 até 5 para todos parametros béasicos desejados.

Aperte a chave P ou chave Back para sair do submenu.

No. Sq. Nome Parametro Definicao
1 Comprimento da bobina cheia 57mm Comprimento da bobina
2 Tempo de descida da bitola 0 bak
3 Tempo apds descida da bitola 0.1s bak
4 Tempo de retorno da bitola 0.2s bak
5 Tempo de descida da faca central 0.3s bak
6 Tempo de retorno da bitola 0.2s bak
7 Tempo para pegar a pega 0.8s Tempo de coleta do empilhador
8 Tempo de alimentagdo 0.3s bak
9 Velocidade de movimento da bitola 80% Velocidade de movimento de trds para frente
10 Processo passo a passo OFF: um pedal, uma acdo; ON: um pedal, duas a¢bes
11 Velocidade de corte de fio 250rpm ajuste hosing
12 Posicdo de corte de fio 150 ajuste hosing
13 Tempo de corte de fio 0.02s ajuste hosing

2.5 Outras funcdes P-F6

P-F6-F1: Codigo de servico de entrada (AAAAAA)
Aperte “F1” e aperte “1” por seis vezes continuamente ao mesmo tempo, e entao aperte “ENT”.
Note: Outro menu e funcdes relacionadas do P-F6 podem somente ser executadas apds do codigo de
entrada de servigo. Esta fungdo é para aplicacdo de manutengéo.
P-F6-F2: Programas adicionais
F1. Cdbdigos mecéanicos
F2: Linguas : Chinés/inglés
F3: Contador : O numero total de pecas € mostrado

P-F6-F5: Teste I/O
Todas as entradas com seus ndmeros serdo mostradas na parte superior da tela. As entradas mostradas

invertidas sdo atividades atuais. Todas saidas com seus numeros sao mostradas na parte inferior da tela.

As saidas mostradas invertidas sao as atividades atuais.
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Vocé pode selecionar uma saida usando as flechas e ativar ou desativar pressionando a chave ENT.

Se vocé pressionar a chave ENT mais do que 2 segundos, os interruptores de saidas entre ativos

E desativos, até vocé pressionar a chave ENT novamente (menos tempo).

As entradas e saidas seguintes estdo disponiveis nesta maquina.

Entrada Descri¢ao No. Do sensor Fungdo
2 Sensor da largura da bragadeira direita 2 Verifique a posicdo mecanica da bracadeira
3 Sensor da largura da bracadeira esdquerda 3 Verifique a posicdo mecanica da bracadeira
4 Sensor de posicao central do cabecote 4 Ajuste a posicdo central
5 Sensor ponto original do cabecote 5 Ajuste a posicdo de tras
6 Sensor de posi¢ado da faca central 6 Verifique a faca central acima ou abaixo
7 Sensor de posicao da bracadeira traseira 7 Verifique a bracadeira na posicdo traseira
8 Sensor de posicao da bracadeira frontal 8 Verifique a bracadeira na posicao frontal
12 Sensor da agulha fora da chapa 19 Verifique a posi¢do de alimentacdo
17 Sensor de fio rompido 17 Verifique quebra de fio
20 Sensor de posi¢do da agulha 20 Verifique posicdo da agulha

Saida Descrigao No. Da vélvula Fungdo

1 Cilindro esquerdo principal 1 Controla para superior ou inferior
2 Cilindro longo do empilhador 2 Controla a acdo do cilindro do empilhador
3 Cilindro curto do empilhador 3 Controla a acdo do cilindro do empilhador
4 Cilindro coleta de tecido 4 Controla a coleta do empilhador
5 Jungdo de ar 5 Controla o ar
6 Cilindro da faca central 6 Controla a posi¢do da faca central
7 Cilindro pequeno 7 Controla a posi¢do superior ou inferior
8 Acionador da faca central 8 Controla o movimento da faca central
15 Cilindro grade e faixa 15 Controla posi¢do superior ou inferior
16 Cilindro direito principal 16 Controla posicao superior ou inferior
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3 CIRCUITO

Placa de controle
Fusivel
Placa de poténcia

Eixo X motor

mo ow>

Eixo Y motor

e Conector sensor, na parte superior da
placa de controle, com 16 portas que
sdo numeradas de SEO1 a SE20 na
placa. Um numero € instalado
na conexao de cada sensor.

.........

...............

S EREA—. > o[33233: e Conector do solenoide, na parte inferior
da caixa de controle, com 13 portas que estdo numeradas de ECO1 a EC28 na placa.

Um numero € instalado na conexao de cada conector do solendide.

e Conector do motor, na parte inferior da placa de controle, com 6 portas que estdo numeradas de

X9 a X1l e Y12 a Y14 na placa. Um nuamero € instalado na conexdo de cada conector de solendide.

e Conector da luz de laser, na parte inferior da placa de controle, com 7 portas que estdo numeradas
a partir de L17 a L23 na placa. Um namero € instalado na conexéo de cada luz de laser.

e Conector de comunicacao, na parte esquerda da placa de controle, esta o conector de comunicacao
entre a caixa do cristal liquido e a placa aplicado para oferecer a voltagem e sinal para a caixa
de cristal liquido.

e |ampada de indicacédo de poténcia, na parte direita superior da placa de controle, dois pares destas
estaria quando a corrente estiver ligada, que é de +5V e +3.3V separadamente.

3.2 Fusivel

Tipo de fusivel e localizacdo: quando o fusivel esta danificado, ache a causa e
conserte antes de substituir o novo.
PRECAUCAOQ: desligue a maquina e aguarde 10 minutos antes de abrir a prote¢éo

o~ A

¢ G®"T " "ee

1L 7
l.‘ ’?3' '(;. da caixa.
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3.3 Placa de poténcia

A funcéo da placa de poténcia € converter a saida de corrente alternando
pelo transformador em corrente direta.

Transformador: AC 220V ~ DC 24V

Indicadores (LED) indicam o estado da operacao e qualquer mal funcionamento.

Indicadores (LED) indicam o estado da operacéo e qualquer mal funcionamento.

AC220V -

f{e]

—CODER

= |- Operation indicator - Com nenhum alvo no lugar, aperte o botdo SET (ajustes) e libere.
: L Bar graph LED As luzes LED laranja. Posicione o alvo no lugar. Aperte o botdo SET novamente
e libere.

o U Diggital LED rmanitar

#=Auto SET hutton

L hanual button

4 MODE button
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4 SOLUCAO DE ERROS

Msg. De erro

Circuntancias

AgOes recomendadas

Erro 01:
Programa de
costura vazio

Programa atual de costura estd vazio,
possivelmente distancias e valores
nao foram introduzidos ou o
programa completo fi deletado.

Entre os valores manualmente se for
requerido; copie de outros
programas ou carregue a partir da
memoria (parametro INIT)

Erro 02: Costura
nao estd
habilitada

Costura atual ndo estd habilitada

Aperte "enter" pata habilitar a
costura

Erro 03: Erro na

posicdo original

do cabecote da
maquina

Sensor de posicao original da
maquina ndo esta fixo corretamente

1.Verifique o sensor de ESO5
2.Verifique cabo do motor
3.Verifique relatdrio de erro

Erro 04: Erro na

posicao central

do cabecote da
maquina

Sensor da posicao central do
cabecote da maquina nao esta fixo
corretamente

1.Verifique o sensor de ES04
2.Verifique cabo do motor
3.Verifique relatério de erro

Erro 06/Erro07:
Erro nos ajustes
dos parametros

Parametro de ajuste ndo estdo fixos
ao modelo

Ajuste os ajustes

Verifique a distancia usando o

Segurador ndo sai
da posicdo de
tras

Erro no posicionamento de trds

Erro 08: o _
Securador Chave limitagdo SEO8 acionada programa de teste; se o contador
rifci al na durante o movimento, embora existe | estiver com defeito, troque a chapa
P arzda a distancia seguradora, se o contador estiver ok,
P verifique as duas chaves e coneccoes.
Erro 09:

1.Verifique o sensor da posi¢do
2.Verifique relatério do motor

Erro 10: Colisdao
entre o cabecote
da maquina e
calcador

A distancia de movimento da
madquina, o qual foi ajustado baseado
na faca como ponto central maior
gue a distancia real do processo de
costura

Por favor ajuste a localizacdo do
calcador direito e esquerdo da faca
de acordo com o parametro, caso

contrario ird quebrar a maquina.

Erro 21: Faca
central ndo estd
pracima

Faca central ndo pode alcancar a
posicao superior

Verifique cilindro, chave SE06

Erro 34: Agulha
ndo esta pra cima

Agulha ndo pode alcancgar a posi¢cdo
superior; com a mensagem de erro, 0
controle tenta colocar a agulha na
posicao superior novamente

1. Aperte "enter" para retornar.
2.Verifique sinal de fio para posi¢ao
supeior

Erro 35: Quebra
de fio

Monitor detecta quebra de fio

Ajuste a tensdo do fio; desembarace
e retire a rebarba

Erro 36: Bobina
vazia

Modo "contator de fio" desabilitado;
comprimento de sobra é zero

Troque a bobina; restaure o
comprimento do fio da bobina

Erro 45: Erro de
comunicagao

Desatar cabo de comunicagao

1. Verifique a conecgdo do cabo
2.Verifique o indicador de poténcia

Erro 127:

Cddigo de servigo nao inserido

Aperte P-F6-F1 e insira cédigo de
entrada (AAAAAA)

Operagao parada

Toque o pedal de tras durante a
operagao

Toque o pedal dianteiro para recobrir
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